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TX10
TEMASIL 90
TX25
TEMASIL 90
TEMAL 400
TX26
TEMASIL 90
TEMAL 600
Substrat/Kategorie korozyjnosci wg 1SO 12944 Kod systemu I1SO 12944-5/ Tikkurila Coatings
Powierzchnie stalowe
Obcigzenie korozyjne-trwatosé C2, C3, C4 oraz cieplo. TX10 ESIZn(R)70/1-FeSa2'-
Powierzchnie stalowe narazone na dziatanie warunkéw pogodowych,  TEMASIL 90 70 ym
olejéw, rozpuszczalnikéw, na Scieranie lub ciepto. Powtoka ochronna Grubosé na sucho 70 ym
zblizona do ocynkowanej (galwanizowanej). Powtoka odporna na
temperature +400°C na sucho. Np. wnetrza zbiornikéw na paliwo i
chemikalia, pokrywy wtazéw, poktady samochodowe, wymienniki
ciepta, rurociggi.
Zgodnie z normg SFS 5873 — system F20.05, F22.06
Przyklad systemu pokry¢ zgodny z: TX10 SFS 5873/F20.05 ESIZn(R)70/1-FeSa2'2
Powierzchnie stalowe eksploatowane w srodowisku miejskim, morskim ~ TX25 ESIZn(R)SI90/2-FeSa2'2
i przemystowym narazone na ciepto, gdzie wymagana jest estetyka  TEMASIL 90 70 pm
powtoki. System jest odporny na temperature +400°C. TEMAL 400 20 ym
TEMAL 400 - kolor czarny. Grubos¢ na sucho 90 pym
Powierzchnie stalowe eksploatowane w srodowisku miejskim, morskim  TX26 ESIZn(R)SI90/2-FeSa2'2
i przemystowym narazone na ciepto, gdzie wymagana jest estetyka  TEMASIL 90 70 um
powtoki. System jest odporny na temperature +400°C. TEMAL 400 20 ym
TEMAL 600 - kolor aluminium. Grubos¢ na sucho 90 pm
Zgodnie z normg SFS 5873 — system F20.06
KOLORY TEMASIL 90 - szary, szaro-zielony.

TEMAL 400 - czarny.
TEMAL 600 - aluminium.

ODPOWIEDNIE GRUNTY CZASOWEJ OCHRONY TEMAWELD ZSM, grunt krzemianowo-cynkowy.

(Przed natozeniem TEMASIL 90, powinien by¢
usuniety grunt czasowej ochrony).
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PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

WARUNKI APLIKACJI

APLIKACJA

MALOWANIE RENOWACYJNE

INFORMACJE O PRODUKTACH

Czyszczenie wstepne:
Usung¢ oleje, tluszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem.
Powierzchnie starannie zmy¢ wodg i wysuszyé. (PN-EN ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe:
Czyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia Sa2'2 (PN- ISO 8501 - 1).

Powierzchnia musi by¢ sucha i czysta. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i
farby powinna by¢ przynajmniej jak nastepuije:

TEMASIL 90 -15°C, wilgotno$¢ wzgledna pomiedzy 50-90%,

TEMAL 400, 600 +5°C, wilgotno$é wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%.
Temperatura malowanej powierzchni powinna by¢ wyzsza o min. 3°C od punktu rosy.

Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, pedzel lub watek. Przed uzyciem farbe
doktadnie wymieszaé i nanosi¢ réwnomiernie na suchg i czystg powierzchnie. Wszelkie
krawedzie, narozniki i spawy oraz inne trudne do pomalowania miejsca, powinny by¢
obrobione pedzlem lub watkiem.

Poprawki
Jezeli stopien skorodowania wynosi Ri1-Ri3 wystarczajgce jest tylko uzupetnienie
wymalowania (PN-I1SO 4628-3).

Uszkodzenia spowodowane transportem i montazem mozna uzupetnié¢ w ten sam sposéb.
Z powierzchni usungg¢ luzno przylegajaca farbe, oczyscié miejsca pokryte rdzg zgodnie z
wymaganiami systemu. Wyréwnaé krawedzie miedzy starg farbg, a wyczyszczong
powierzchnig metalu. W przypadku stosowania czyszczenia strumieniowo-$ciernego
nalezy upewnié¢ sie, ze na powtoce, ktéra pozostata nie ma pekniec. Jezeli istnieje
koniecznosS¢ pokrycia catej powierzchni nowg powtoka, starg warstwe farby nalezy
zeszlifowa¢ do odpowiedniego stopnia szorstkosci. Usungé wszystkie pyty i inne
nieczystosci. Grunt i warstwe nawierzchniowg nanosic¢ zgodnie z systemem, wtasnosciami
i grubosciami warstw.

Przemalowanie

Przy stopniu skorodowania powierzchni Ri4 lub Ri5 cata powtoka musi by¢ odnowiona.
Usung¢ poprzednig warstwe farby, powierzchnie wyczysci¢ do stopnia Sa2'z. Malowac
zgodnie z wymaganiami systemu.

Dodatkowe informacje o wyrobach dostepne sg w odpowiednich kartach technicznych.

Powyzsze informacje opieraja sie na badaniach laboratoryjnych oraz do$wiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzien podany w karcie katalogowej

wyrobu. Jesli to niezbedne, nalezy zweryfikowac tre$¢ karty .Jako$¢ produktu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach

norm ISO 9001 i 1SO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposéb niezgodny z

zaleceniami i w niewtasciwych celach.



