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TEMAZINC EE 91

OPIS Jednosktadnikowa powtoka o wysokiej zawartosci cynku.

CECHY WYROBU + Chroni powierzchnie stalowa poprzez dziatanie katodowe.

1 ZALECANE ¢ Stosowana jako podkfad dla powierzchni stalowych narazonych na warunki
ZASTOSOWANIE atmosferyczne.

¢ Idealna do napraw uszkodzonych powtok cynkowych.
¢ Moze by¢ stosowana bez warstwy nawierzchniowej do malowania powierzchni
narazonych na warunki atmosferyczne.

DANE
TECHNICZNE

Zawarto$¢ czesci stalych 57 £ 2 % obj. (ISO 3233)

Masa wlasciwa 29kg/l
Kod wyrobu 008 7395
Grubos¢ warstwy i Zalecana grubosé warstwy Wydajnosé teoretyczna
wydajnos¢ teoretyczna - .
suchej mokrej
40 um 70 pym 14,2 m?/|
80 um 140 pm 7,1 m?/l

Wydajnos$¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkdw i techniki naktadania oraz od ksztattu i
chropowatosci powierzchni.

Czasy schnigcia DFT 40 ym +10°C +23°C +35°C
Suchos$¢ pytowa 15 min 10 min 10 min
Suchos$¢ dotykowa 30 min 20 min 15 min
Kolejne malowanie 12 godz 6 godz 3 godz

Czasy schniecia i ponownego malowania zalezg od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci wzglednej i wentylacji.

Wykonczenie Mat.
powierzchni
KOLORY Szary.

Tikkurila Coatings Sp. z 0.0. | ul. I. Moscickiego 23 | 39-200 Dgbica |Biuro w Szczecinie | Tel. +4891 4 624 606 | Fax. +4891 4 624 343
Tikkurila Coatings Oy | P.O. Box 53 | Kuninkaalantie 1 | FIN-01301 Vantaa | Tel. +358 (0)9 857 741 | Fax +358 (0)9 8577 6911



TIKKURILA COATINGS OY DANE TECHNICZNE 13.02.2003

2(2)
TEMAZINC EE 91
DANE APLIKACYJNE
Przygotowanie UsungC oleje, tluszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem.
powierzchni Powierzchnie sptukac doktadnie wodg i wysuszy¢. (PN-EN ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe:Obrabiaé strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2 %z . (PN - ISO
8501 - 1).

Warstwa nawierzchniowa TEMANYL MS PRIMER, TEMAPRIME EE, FONTECRYL 10.

Warunki nakladania Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia i powierzchni malowanej nie
powinna by¢ nizsza od + 5 °C w czasie malowania i suszenia. Wilgotnos$¢ wzgledna nie
powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna byc¢
wyzsza 0 min. 3 °C od punktu rosy.

Nakladanie Natrysk,pedzel. Przed malowaniem farbe dokfadnie wymieszaé. W zaleznosci od
techniki naktadania, farba moze by¢ rozcienczona w granicach 0 - 10% .Dysza
urzgdzenia hydrodynamicznego o $rednicy 0,015 - 0,021”,a kat natrysku dobra¢ do
ksztattu malowanego przedmiotu Przy aplikacji pedzlem farbe rozcienczy¢ w
zaleznosci od potrzeb.

Rozcienczalnik Rozcienczalnik 1006.

Czyszczenie narzedzi Rozcienczalnik 1006.

vocC Zawartos¢ Lotnych Czesci Organicznych 390 + 20 g/litr.

BEZPIECZENSTWO Zawsze zwraca¢ uwage na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje o

zagrozeniach i zapobieganiu im ujete sg w Kartach Bezpieczenstwa BHP, ktore dostepne
sg na zyczenie z Tikkurila Coatings OY.

Zasadg generalng jest unikanie wdychania, kontaktu ze skoérg i zapewnienie wiasciwej
wentylacji. Zanieczyszczenie skory powinno by¢ zmyte natychmiast. Zanieczyszczone
oczy przemywac duzg iloscig wody, jesli podraznienie nie ustepuje, zasiegna¢ porady
lekarskiej.

Wyroéb tylko do uzytku profesjonalnego.

Powyzsze informacje, opieraja sie na badaniach laboratoryjnych oraz do$wiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzien podany na karcie katalogowe;j
wyrobu. Jesli jest to niezbedne, nalezy zweryfikowac tres¢ karty. Jako$¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na
wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w
sposob niezgodny z zaleceniami i w niewta$ciwych celach.
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