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TEMAPRIME EE

OPIS Szybkoschnacy, pigmentowany antykorozyjnie podkiad specjainy.
CECHY WYROBU + Doskonate wtasnosci antykorozyjne.

1 ZALECANE + Podkiad do powierzchni stalowych, ocynkowanych i aluminiowych.
ZASTOSOWANIE ¢ Zalecany jako podkiad do wewnetrznych i zewnetrznych wymalowan

statkéw, zewnetrznych powierzchni zbiornikdéw, maszyn rolniczych oraz innych
powierzchni, gdzie szczegdlnie dobre wtasnosci  antykorozyjne, elastycznosc i
dobra przyczepnos$é sag niezbedne.

+ Minimalne uszkodzenia od wypalania, spawania i ciecia ogniowego moga byé¢
tatwo usuniete, np. szczotka.

¢ Moze takze by¢ uzywany do malowania powierzchni stalowych bez warstwy
nawierzchniowej w suchych pomieszczeniach zamknietych.

DANE
TECHNICZNE

Zawarto$¢ czeSci stalych 47 £ 2 % obj. (ISO 3233)

65 + 2 % wag.

Masa wlasciwa 1,3 kg / litr
Kod wyrobu 390-seria
Grubos$¢ warstwy i Zalecana grubo$¢ warstwy Wydajnosé teoretyczna
wydajno$¢ teoretyczna
suchej mokrej
40 pm 85 pm 11,7 m?/
60 um 130 pm 7,8 m?/l

Wydajnos¢ praktyczna zalezy od metody naktadania, warunkéw malowania, ksztattu i
chropowatosci powierzchni malowane;.

Czasy schnigcia DFT 50 ym +10°C +23°C +35°C
Suchos¢ pylowa 1 godz 15 min 10 min
Suchos¢ dotykowa 3 godz 1 godz 30 min
Ponowne malowanie 4 godz 45 min 30 min
Petne wyschnigcie 30 min w 120°C

Czasy schniecia i ponownego malowania zalezg od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci wzglednej i wentylacii.

Wykonczenie Mat.
powierzchni
KOLORY Szary (TVT 4001), czerwony tlenkowy (TVT 4000).

Barwienie w systemie TEMASPEED.
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DANE APLIKACYJNE
Przygotowanie Usuna¢ oleje, tluszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem.
powierzchni Powierzchnig sptuka¢ doktadnie wodg i wysuszy¢. (PN-EN ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe:Obrabia¢ strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2. Przy
niewielkich zaprawkach reczne bgdz mechaniczne oczyszczenie do stopnia St2 jest
wystarczajgce (PN - ISO 8501 - 1).

Powierzchnie cynkowe: Powierzchnie cynkowg wypiaskowac lekko czystym, suchym
piaskiem kwarcowym. Alternatywnie zmy¢ powierzchnie detergentem FONTECLEAN ZN.
Detergent i zanieczyszczenia muszg by¢ sptukane dokfadnie, najlepiej ciepta woda.
Powierzchnie wysuszy¢.

Powierzchnie cynkowane ogniowo zaleca sie przemalowaé¢ warstwg tzw."misty-coat”(
farba mocno rozcienczona 25-30% przed wiasciwym podktadem).

Powierzchnie aluminiowe: Usung¢ ttuszcze i zanieczyszczenia. Zmatowac powierzchnie
lub zmy¢ przy pomocy detergentu FONTECLEAN AL, sptuka¢ doktadnie wodg i wysuszy¢.

Powierzchnie zagruntowane: Usuna¢ ttuszcze i zanieczyszczenia. Powierzchnie zmy¢
doktadnie wodg i wysuszy¢.Naprawi¢ uszkodzone miejsca w warstwie podkitadu.
Zwracac¢ uwage na czasy przemalowan podktadu. (PN-EN ISO 12944-4).

Podklad TEMAPRIME EE.
Warstwa nawierzchniowa TEMALAC, TEMACRYL,FONTELAC, FONTECRYL.

Warunki nakladania Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie
powinna by¢ nizsza od +5 °C w czasie malowania i suszenia. Wilgotno$¢ wzgledna nie
powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢
wyzsza o min. 3 °C od punktu rosy.

Nakladanie Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, pedzel. Przed uzyciem farbe doktadnie
wymiesza¢. W zaleznosci od techniki nakfadania, farba moze by¢ rozcienczona w
granicach 0 - 5% .Dysza urzadzenia hydrodynamicznego o $rednicy 0,011 -0,015",
ci$.w dyszy 120-160 bar, a kat natrysku dobraé do ksztattu malowanego
przedmiotu.Przy natrysku pneumatycznym farbe rozcienczy¢ 20-30% .

Rozcienczalnik Rozcienczalnik 1006 lub rozcienczalnik 1053 (wolno parujacy).
Czyszczenie narzedzi Rozcienczalnik 1006.
vocC Zawarto$¢ Lotnych Czesci Organicznych 480 g/litr.

Max. zawarto$¢ VOC farby gotowej do uzycia ( rozcien. 5% obj.) 500 g/litr.

BEZPIECZENSTWO Zawsze zwraca¢ uwage na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje o

zagrozeniach i zapobieganiu im ujete sg w Kartach Bezpieczenstwa BHP, ktére dostepne
sg na zyczenie z Tikkurila Coatings OY.
Zasadg generalng jest unikanie wdychania, kontaktu ze skérg i zapewnienie wtasciwej
wentylacji. Zanieczyszczenie skéry powinno by¢ zmyte natychmiast. Zanieczyszczone
oczy przemywaé duzg iloscig wody, jesli podraznienie nie ustepuje, zasiegna¢ porady
lekarskiej.

Wyréb tylko do uzytku profesjonalnego.

Powyzsze informacje, opierajg sie na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzieh podany na karcie katalogowej
wyrobu. Jesli jest to niezbedne, nalezy zweryfikowaé tres¢ karty. Jako$¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na
wymaganiach norm ISO 9001 i 1ISO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w
sposob niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach.



