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TEMALAC AB MIO

OPIS Alkidowa farba pigmentowana blyszczem zelazowym ( MIO ).

CECHY WYROBU ¢ Powiloka posrednia lub nawierzchniowa w systemach alkidowych dla

I ZALECANE powierzchni stalowych narazonych na dziatanie warunkéw atmosferycznych.
ZASTOSOWANIE ¢ Zuwagi na pigmentacje blyszczem zelazowym tworzy szczelng, trwatg warstwe

0 doskonatej przyczepnosci miedzywarstwowe;j.

¢ Moze by¢ nakladana pedzlem.

¢ Moze takze by¢ stosowana do malowania drewna.

¢ Zalecana do malowania mostéw, zewnetrznych powierzchni zbiornikéw,
konstrukcji stalowych i innych powierzchni stalowych.

DANE
TECHNICZNE

Zawarto$¢ czeSci statych 50 + 2 % obj. (1ISO 3233)

70 £ 2 % wag.

Masa wla$ciwa 1,3 kg / litr
Kod wyrobu 610 0306
Grubos¢ warstwy i Zalecana grubo$¢ warstwy Wydajno$é teoretyczna
wydajnos¢ teoretyczna
suchej mokrej
40 um 80 um 12,5 m?/
60 um 120 pm 8,3 m?/l

Wydajnos¢ praktyczna zalezy od metody naktadania, warunkéw malowania, ksztaltu i
chropowatos$ci powierzchni malowanej.

Czasy schnigcia DFT 50 pm +10°C +23°C +35°C
Suchos¢ pylowa 6 godz 3 godz 2 godz
Suchos¢ dotykowa 10 godz 6 godz 4 godz
Ponowne malowanie 24 godz 16 godz 12 godz

Czasy schniecia i ponownego malowania zalezg od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci wzglednej i wentylaciji.

Wykonczenie Pétmat.
powierzchni
KOLORY Szary.
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DANE APLIKACYJNE
Przygotowanie Powierzchnie zagruntowane: Usuna¢ tluszcze i zanieczyszczenia. Powierzchnie zmy¢
powierzchni dokladnie woda i wysuszy¢.Naprawi¢ uszkodzone miejsca w warstwie podkladu.
Zwracac uwage na czasy przemalowan podkiadu. (PN-EN 1SO 12944-4).
Podklad TEMAPRIME AB, EE, EUR, GF i ML, FONTECRYL 10.
Warstwa nawierzchniowa TEMALAC AB MIO, TEMALAC AB 50, AB 70.
Warunki nakladania Powierzchnia musi byé sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie

powinna by¢ nizsza od +5 °C w czasie malowania i suszenia. Wilgotno$¢ wzgledna nie
powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢é
wyzsza o min. 3 °C od punktu rosy.

Nakladanie Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, pedzel. Przed uzyciem farbe dokladnie
wymieszac¢. W zaleznosci od techniki nakladania, farba moze by¢ rozcienczona w
granicach 0 - 10% .Dysza urzgdzenia hydrodynamicznego o srednicy 0,013 - 0,017”,
a kat natrysku dobra¢ do ksztattu malowanego przedmiotu.Przy natrysku
pneumatycznym farbe rozcienczyé 20-30% do lepkosci 20-30 s DIN 4.

Rozcienczalnik Rozcienczalnik 1054 (wolno parujacy) lub rozcienczalnik 1006 (szybko parujacy).
Czyszczenie narzedzi Rozcienczalnik 1054 lub rozcienczalnik1006.

vOC Zawartos¢ Lotnych Czesci Organicznych 420 + 20 g/litr.

BEZPIECZENSTWO Zawsze zwracac uwage na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje o

zagrozeniach i zapobieganiu im ujete sgq w Kartach Bezpieczenstwa BHP, ktére dostepne
$g na zyczenie z Tikkurila Coatings OY.

Zasadg generalng jest unikanie wdychania, kontaktu ze skérg i zapewnienie wlasciwej
wentylacji. Zanieczyszczenie skéry powinno by¢ zmyte natychmiast. Zanieczyszczone
oczy przemywaé duzg iloscig wody, jesli podraznienie nie ustepuje, zasiegna¢ porady
lekarskiej.

Wyréb tylko do uzytku profesjonalnego.

Powyzsze informacje, opierajg sie na badaniach laboratoryjnych oraz do$wiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzien podany na karcie katalogowej
wyrobu. Jesdli jest to niezbedne, nalezy zweryfikowaé tre$¢ karty. Jako$¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na
wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w
sposob niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach.



