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TEMACOAT SPA 50

OPIS Dwuskiadnikowa, modyfikowana farba epoksydowa.

CECHY WYROBU ¢ Dobra przyczepno$¢ do powierzchni stalowych, aluminiowych i ocynkowanych.
1 ZALECANE ¢ Uzywana jako grunt ,miedzywarstwa lub warstwa nawierzchniowa w systemach
ZASTOSOWANIE epoksydowych i poliuretanowych narazonych na $cieranie, trudne warunki

atmosferyczne i agresje chemiczna.

¢ Zalecana do malowania mostéw, zewnetrznych powierzchni zbiornikéw,
rurociggdéw, przenosnikéw oraz innych konstrukcji i urzadzen.

¢+ Moze byé stosowana jako system jednowarstwowy.

DANE
TECHNICZNE

Zawarto$¢ czeSci stalych 72 + 2 % obj. (1ISO 3233)

85+ 2 % wag.

Masa wlasciwa 1,4- 1,5 kg / | (po zmieszaniu)
Kody i stosunek Zywica 4 czeéci objetosciowo  158-seria
mieszania Utwardzacz 1 czes$¢ objetosciowo 008 5607
Zywotno$é mieszanki 6 godzin (23 °C / 74 °F)
Grubos¢ warstwy i Zalecana grubos¢ warstwy Wydajnos¢ teoretyczna
wydajno$¢ teoretyczna
suchej mokrej
80 pm 110 pm 9,0 m/l
150 pm 210 ym 4,8 m?/l

Wydajno$¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkow i techniki naktadania oraz od ksztattu i
chropowatosci powierzchni.

Czasy schnigcia DFT 100 pm +10°C +23°C +35°C
Suchos¢ pylowa 4 godz 2 godz 1 godz
Suchos¢ dotykowa 10 godz 4 godz 2 godz
Kolejne malowanie, min. 3 godz 1 godz Y godz
Kolejne malowanie, min. pow. do zanurz. 28 godz 12 godz 6 godz
Kolejne malowanie, min. farby poliuretan. 5godz 2 godz 1 godz

Czasy schnigcia i ponownego malowania zalezg od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci wzglednej i wentylacji.

Wykonczenie Pdétpotysk.
powierzchni
KOLORY RAL, BS, SSG ,NCS, TVT. Barwienie w systemie TEMASPEED.
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DANE APLIKACYJNE

Przygotowanie
powierzchni

Podklad

Warstwa
nawierzchniowa

Warunki nakladania

Mieszanie skltadnikow

Nakladanie

Rozcienczalnik
Czyszczenie narzedzi
vVOC
BEZPIECZENSTWO

Usuna¢ oleje, tluszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem.
Powierzchnig sptuka¢ doktadnie woda i wysuszy¢. (PN-EN ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe:Obrabiaé strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2 %2 . (PN - ISO
8501 - 1).

Powierzchnie cynkowe: Powierzchnie cynkowa wypiaskowaé lekko czystym, suchym
piaskiem kwarcowym. Alternatywnie zmy¢ powierzchnie detergentem FONTECLEAN ZN.
Detergent i zanieczyszczenia muszg by¢ sptukane dokladnie, najlepiej ciepla woda.
Powierzchnie wysuszy¢.

Powierzchnie cynkowane ogniowo zaleca sie przemalowaé warstwg tzw.”misty-coat”(
farba mocno rozcienczona 25-30% lub TEMACOAT SEALER przed wiasciwym
podktadem).

Powierzchnie aluminiowe: Usung¢ ttuszcze i zanieczyszczenia. Zmatowac¢ powierzchnie
lub zmy¢ przy pomocy detergentu FONTECLEAN AL, sptuka¢ doktadnie woda i wysuszy¢.

Powierzchnie zagruntowane: Usung¢ ttuszcze i zanieczyszczenia. Powierzchnie zmy¢
doktadnie woda i wysuszyé.Naprawi¢ uszkodzone miejsca w warstwie podktadu.
Zwracac¢ uwage na czasy przemalowan podktadu. (PN-EN ISO 12944-4).

TEMACOAT SPA PRIMER, TEMAZINC 77 i 99.

TEMACOAT HB 30, TEMACOAT GS 50, GPL,RM 40, LB 70,TEMACOAT SPA 50,
TEMADUR, TEMATHANE.

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie
powinna by¢ nizsza od + 10 °C w czasie malowania i suszenia. Wilgotno$¢ wzgledna nie
powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢
wyzsza o min. 3 °C od punktu rosy.

Najpierw oddzielnie wymieszaé baze i utwardzacz. Nastepnie doktadnie catg mieszanine
(odpowiednie proporcje bazy i utwardzacza). Do mieszania uzywaé¢ mieszadla
mechanicznego.

Natrysk hydrodynamiczny,pedzel. W zaleznosci od techniki naktadania, farba moze
by¢ rozcienczona w granicach 0 - 10% .Dysza urzgdzenia hydrodynamicznego o
$rednicy 0,015 - 0,021”,cis.w dyszy 120-180 bar, a kat natrysku dobra¢ do ksztattu
malowanego przedmiotu.

Przy aplikacji pedzlem farbe rozcienczy¢ w zaleznosci od potrzeb.

Rozcienczalnik 1031.
Rozcienczalnik 1031.
Zawartos$¢ Lotnych Czesci Organicznych 280 + 20 g/litr.

Zawsze zwraca¢ uwage na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacije o
zagrozeniach i zapobieganiu im ujete sg w Kartach Bezpieczehstwa BHP, ktére dostepne
sg na zyczenie z Tikkurila Coatings OY.

Zasadg generalng jest unikanie wdychania, kontaktu ze skérg i zapewnienie wtasciwej
wentylacji. Zanieczyszczenie skéry powinno by¢ zmyte natychmiast. Zanieczyszczone
oczy przemywaé duzg iloscia wody, jesli podraznienie nie ustepuje, zasiegna¢ porady
lekarskiej.

Wyréb tylko do uzytku profesjonalnego.

Powyzsze informacje, opierajg sie na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzier podany na karcie katalogowe;j
wyrobu. Jesli jest to niezbedne, nalezy zweryfikowaé tresé karty. Jakosé wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na
wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w
sposob niezgodny z zaleceniami | w niewtasciwych celach.



