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TEMACOAT GPL-S PRIMER

OPIS

CECHY WYROBU I
ZALECANE
ZASTOSOWANIE

DANE TECHNICZNE

Zawartos$¢ czeSci stalych

Masa wlasciwa

Kody i stosunek mieszania

Zywotnos¢ mieszanki

Grubos¢ warstwy i
wydajnosé teoretyczna

Czasy schnigcia

Wykonczenie powierzchni

KOLORY

Dwusktadnikowy, pigmentowany antykorozyjnie fosforanem cynku, grubowarstwowy
grunt epoksydowy utwardzany poliamidem.

¢ Doskonata przyczepno$¢ do powierzchni stalowych, aluminiowych i
ocynkowanych.

¢ Uzywany jako grunt lub miedzywarstwa w systemach epoksydowych i
poliuretanowych odpornych na $cieranie i agresje chemiczna.

¢ Moze by¢ uzywany jako miedzywarstwa na grunty epoksydowe o wysokKiej
zawartosci cynku i grunty krzemianowo-cynkowe.

¢ Nadaje sie do szybkiego przemalowywania.

¢ Zalecany do malowania mostow, sprzetu transportowego, maszyn papierniczych,
dzwigbw, masztdéw stalowych, innych konstrukcji i urzadzen.

¢ Posiada certyfikat MED (Marine Equipment Directive) no. 0809-MED-0393
dopuszczajacy do malowania wewnetrznych powierzchni statkéw.

55 + 2 % obj. (ISO 3233)
68 + 2 % wag.

1,3-1,4Kkg /| (po zmieszaniu)

179-seria
008 5600 lub 008 5605 (szybki)

Zywica
Utwardzacz

4 czeci objetosciowo
1 cze$¢ objetosciowo

6 godzin (23TC) z utwardzaczem 008 5600
3 godziny (23TC) z utwardzaczem 008 5605

Zalecana grubos$¢ warstwy Wydajnos¢ teoretyczna
suchej mokrej
50 um 90 um 11,0 m/l
100 pm 185 um 5,5 m?l

Wydajnoé¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkow i techniki naktadania oraz od ksztattu i
chropowatosci powierzchni.

DFT 70 pm 0T +5C |+10C [+23C # 35T
Suchosé pylowa, po utw. 008 5600 4h 2h 1h %h | 15min
utw. 008 5605 3h 1,5 h %h %h | 12min
Sucho$é dotykowa, utw. 008 5600 22h 11h 5h 2,5h 2h
po utw. 008 5605 | 12h 6h 3h 2h 15h
Kolejne malowanie utw. 008 5600 30h 20 h 6h 2h 1h
farbami epoksyd.,min | ytw. 008 5605 18h 12 h 4h 1,5h ¥%h
Kolejne malowanie utw. 008 5600 | 2dni 32h 18 h 6h 3h
farbami poliuretan.min | ytw, 008 5605 | 1,5dni | 18 h 12h 4 h 2h

Czasy schnigcia i ponownego malowania zalezag od grubosci warstwy, temperatury, wilgotnosci
wzglednej i wentylaciji.

Poétmat.

Karta koloréw podktadéw. Barwienie w systemie TEMASPEED.
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DANE APLIKACYJNE

Przygotowanie powierzchni UsunaC oleje, ttuszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem.
Powierzchnie sptukac dokfadnie wodg i wysuszy¢. (PN-EN ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe: Obrabia¢ strumieniowo-éciernie do stopnia Sa2’2 (PN-ISO 8501-1)

Powierzchnie cynkowe: Powierzchnie cynkowa wypiaskowaé lekko czystym, suchym
piaskiem kwarcowym. Alternatywnie zmy¢ powierzchnie detergentem FONTECLEAN ZN.
Detergent i zanieczyszczenia muszg by¢ sptukane dokfadnie, najlepiej cieptg woda.
Powierzchnie wysuszy¢. Powierzchnie cynkowane ogniowo zaleca sie przemalowac
warstwg tzw.”misty-coat” (farba mocno rozcienczona 25-30% przed wiasciwym
podkftadem).

Powierzchnie aluminiowe: Usunac¢ ttuszcze i zanieczyszczenia. Zmatowac powierzchnie
lub zmyé¢ przy pomocy detergentu FONTECLEAN AL, sptuka¢ doktadnie wodag i wysuszyé.

Stal nierdzewna: Szlifowaé lub piaskowaé celem zmatowienia powierzchni. Uzywaé
materiatdw niemetalicznych.

Powierzchnie zagruntowane:

Usungé¢ tuszcze i zanieczyszczenia. Powierzchnie zmy¢é doktadnie wodg i
wysuszy¢.Naprawi¢ uszkodzone miejsca w warstwie podktadu. Zwracaé uwage na czasy
przemalowan podktadu. (PN-EN ISO 12944-4).

Podktad TEMACOAT GPL-S PRIMER, TEMABOND, TEMAZINC 77, 88 i 99 oraz TEMASIL 90

Warstwa nawierzchniowa TEMACOAT GPL, GS 50, RM 40, SPA 50, TEMADUR, TEMATHANE,
TEMACRYL EA, FONTECOAT EP 50, EP 80 i FONTEDUR 90.

Warunki naktadania Powierzchnia musi by¢ czysta, sucha oraz wolna od wszelkich zanieczyszczen.
Temperatura podloza powinna wynosié min. 0C, a powy zej 3T od punktu rosy.
Produkt nie powinien byé¢ nakladany w temp. ponizej 0C, gdy istnieje mo zliwosé
tworzenia sie lodu na powierzchni. Temperatura farby powinna byé wyzsza od
+15T dla wila sciwej aplikacji. W pomieszczeniach zamknietych wymagana jest
dobra wentylacja podczas nakladania i schniecia.

Mieszanie skladnikéw Najpierw oddzielnie wymieszac baze i utwardzacz. Nastepnie doktadnie catg mieszanine
(odpowiednie proporcje bazy i utwardzacza). Do mieszania uzywaC mieszadta
mechanicznego.

Naktadanie Natrysk hydrodynamiczny lub pedzel. W zaleznoéci od techniki naktadania, farba moze
by¢ rozciehczona w granicach 0 - 10%. Dysza urzadzenia hydrodynamicznego o srednicy
0,011 - 0,0177, cisnienie w dyszy 120-160 bar, a kat natrysku dobra¢ do ksztattu
malowanego przedmiotu. Przy aplikacji pedzlem farbe rozciehczy¢ w zaleznoéci od
potrzeb. Naturalna tendencja powlok epoksydowych do kredowania i przebarwien
przy wystawieniu na dzialanie warunkéw zewnetrznych.

Rozcienczalnik Rozcienczalnik 1031.
Czyszczenie narzedzi Rozcienczalnik 1031.

VOC Zawartos¢ Lotnych Czesci Organicznych 430 g/litr.
Max. zawartos¢ VOC mieszaniny gotowej do uzycia ( rozcien. 30% obj.) 540 g/litr.

BEZPIECZENSTWO Zawsze zwraca¢ uwage na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje o
zagrozeniach i zapobieganiu im ujete sg w Kartach Bezpieczenstwa BHP, ktére dostepne
sg ha zyczenie z Tikkurila Coatings OY. Zasadg generalng jest unikanie wdychania,
kontaktu ze skorg i zapewnienie wlasciwej wentylacji. Zanieczyszczenie skéry powinno
by¢ zmyte natychmiast. Zanieczyszczone oczy przemywac¢ duzg iloscig wody, jesli
podraznienie nie ustepuje, zasiegna¢ porady lekarskiej.

Wyréb tylko do uzytku profesjonalnego.

Powyzsze informacje, opierajg sie na badaniach laboratoryjnych oraz do$wiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzien podany na karcie
katalogowej wyrobu. Jesli jest to niezbedne, nalezy zweryfikowac tresé karty. Jako$¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym
na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w
sposob niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach.



