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TES6

TEMABOND ST 300

Systemy epoksydowe TE 56 odpowiednie sq do malowania uzupehiajacego i renowacyjnego powierzchni stalowych ,rudnych do
oczyszczenia, narazonych na ciezkie obcigzenia atmosferyczne . Grunt epoksydowy TEMABOND ST 300 high solids”
zastosowany w systemie, zapewnia bardzo szczelng ,odpoma na $cieranie | warunki chemiczne powtoke. Farba posiada dobre
wlasciwosd zwilzajace dzieki czemu ma dobrg adhezje takze do powierzehni oczyszezonych recznie. Systemy nadajg sie do

nanoszenia w warunkach polowych.

Substrat/Kategorie korozyjnodéci wg 1SO 12944

Powlerzchnie stalowe

Obcla2enle korozyjne C2, C3
Powierzchnie stalowe eksploatowane w Srodowisku o umiarkowanej
wilgotnosci i zasoleniu.

Ohcigzenie korozyjne C4, C54, C5-M
Powierzchnie stalowe narazone na dziatanie gazow i pylow
chemicznych.

Obcigzenie korozyjne Im1, Im2, Im3
Powierzchnie stalowe eksploatowane w zanurzeniu { woda), np.
statki.

Kod systernu 1SO 129445/ Tikkurila Coatings

TES6 EP100/1-FeSt2
TEMABOND ST 300 100 ym
Grubosé 100 um
TE56 EP200/2-FeSt2
TEMABOND ST 300 2 x100 um
Grubosé 200 um
TE56 EP300/2-FeSt2
TEMABOND ST 300 2x150 ym
Grubosé 300 um

Przykiad systemu pokryé zgodny z TE56-SFS 5873/R25.04 (EP100/1-FeSt2)

KOLORY

ODPOWIEDNIE GRUNTY CZASOWEJ OCHRONY

Produkty sg kolorowane w systemie TEMASPEED,
co zapewnia otrzymanie odcieni zgodnych z kartamni
kolorow RAL,NCS,BS i innymi kartami kolorow.

TEMABLAST EV 110, grunt epoksydowy.
TEMAWELD ZSM, grunt krzemianowo-cynkowy.
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PRZYGOTOWANIE Czyszczenie wstepne:
POWIERZCHNI Usunag wszystkie stale zanieczyszczenia, rozpuszczalne sole, smary i oleje uzywajac
roztworu alkalicznego lub emulsji. Powierzchnie starannie zmy¢ woda.{PN-EN ISC
12944-4).

Usuwanie rdzy:
Czyszczenie skrobakami i drucianymi szczotkami do stopnia St2.Lepsze rezultaty daje
czyszczenie strumieniowo-$ciemne do stopnia Sa2.(PN-ISC 8501-1).

WARUNKI APLIKACJI Powierzchnia musi byé sucha i czysta .Podczas aplikacji i schnigcia temperatura
powietrza, powierzchni i farby powinna wynosi¢ min.+10°C,wilgomoéé wzgledna
powietrza nie powinna przekracza¢ 80%.Temperatura powierzchni powinna by¢ o
min.3°C wy2sza od temperatury punktu rosy.

APLIKACJA Na suchg i czystg powierzchnig naktadaé mieszanine zywicy i utwardzacza we
witasciwych proporejach, malowaé pedzlem lub natryskiem Dalsze szezegdly
zawierajg karty katalogowe produktow.

MALOWANIE RENOWACYJNE Poprawki
Jezeli stopien skorodowania wynosi Ri1-Ri3 wystarczajgce jest tylko uzupetnienie
wymalowania.(1SO 4628-3).
Uszkodzenia spowodowane transportem i montazem mozna uzupehli¢ w ten sam
sposob. Z powierzchni usunag luzno przylegajaca farbe, oczyscic migjsca pokryte rdza
zgodnie z wymaganiami systemu. Wyrdwnaé krawedzie miedzy starg farba, a
wyczyszczong powierzchnig metalu. W przypadku stosowania czyszczenia
strumieniowo-$ciernego nalezy upewni¢ sie, Ze na powtoce ktéra pozostata nie ma
pekniec. Jezeli istnigje koniecznose pokrycia calej powierzchni nowg powtoka, starg
warstwe farby nalezy zeszlifowa¢ do odpowiedniego stopnia szorstkosci. Usunad
wszystkie pyly i inne nieczystosci. Grunt | warstwe nawierzchniows nanosic zgodnie z
systemenm, ilosciami i grubosciami warstw.

Przemalowanie

Przy stopniu skorodowania powierzchni Ri4 lub Ri5 cata powloka musi by¢
wymieniona. Usung¢ poprzednig warstwe farby, powierzchnie wyczysdic do stopnia
Sa 2'f, Malowa¢ zgodnie z wymaganiami systemu.

INFORMACJE O PRODUKTACH Bardziej szczegdtowe informacje o wyrobach dostgpne sg w odpowiednich kartach
katalogowych.

Powyzsze informacje opieraja sie na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzien podany w karcie
katalogowej wyrabu. Jesli to niezbedne, nalezy zweryfikowac tresé karty. Jakos¢ produktu zagwarantowana jest naszym systemem produkgji
opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i 1ISO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane
uzyciem wyrobu w sposob niezgodny z zaleceniami | w niewlasciwych celach.



