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TE54

TEMALINE LP PRIMER
TEMALINE LP 60

TE55

TEMALINE LP PRIMER

Systemy epoksydowe TE 54-TE 55 odpowiednie sa do zabezpieczania powierzchni stalowych w warunkach zanurzenia narazonych
na atmosfere chemiczng, oleje, benzyne i wode. Odpornos¢ na chemikalia jest podana dla kazdego przypadku oddzielnie. Systemy
mogq by¢ stosowane do wymalowan wewnetrznych powierzchni zbiorikéw i rur na wode .

Substrat/Kategorie korozyjnosci wg 1SO 12944

Powierzchnie stalowe

Obcigzenie korozyjne Im1, Im2.

Whnetrza zbiomikéw i basenéw narazonych na $rodowisko wodne,
roztwory chemikaliéw, nafte ,paliwo i olej surowy, zaréwno w zanurzeniu
jak i w warunkach zachlapania.

Obcigzenie korozyjne Im1, Im2.

Whnetrza zbiomikéw i basendéw narazonych na $rodowisko wodne,
roztwory chemikalidw, nafte ,paliwo i olej surowy, zaréwno w zanurzeniu
jak i w warunkach zachlapania.

Przykiad systemu pokry¢ zgodny z: TE54 - EP300/3-FeSa2';

Kod systemu I1SO 12944-5/ Tikkurila Coatings

TE54 EP300/3-FeSa2'>

TEMALINE LP PRIMER 2 x 100 pm

TEMALINE LP 60 100 pym
Grubosc¢ 300 ym

TE55 EP250/2-FeSa2'>
TEMALINE LP PRIMER 2x125 pym
Grubosc¢ 250 ym

KOLORY

ODPOWIEDNIE GRUNTY CZASOWEJ OCHRONY

TEMALINE LP PRIMER, jasny szary i czerwony.
TEMALINE LP 60, biaty.

Powierzchnie powinny byc oczyszczone strumieniowo-
sciernie do stopnia Sa 21/2 powierzchnia powinna byc
szara i szorstka. ( 1SO 8503-2 ).
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PRZYGOTOWANIE Czyszczenie wstepne:
POWIERZCHNI Usung¢ wszystkie state zanieczyszczenia, rozpuszczalne sole, smary i oleje uzywajgc
roztworu alkalicznego lub emulsji. Powierzchnie starannie zmy¢é woda.(PN-EN ISO
12944-4).

Usuwanie rdzy:
Czyszczenie strumieniowo-scierne do stopnia Sa 2%2. (PN- 1ISO 8501 - 1).

WARUNKI APLIKACJI Powierzchnia musi by¢ sucha i czysta. Podczas aplikagji i schniecia temperatura
powietrza, powierzchni i farby powinna wynosié min.+10°C ,wilgotnos¢ wzgledna
powietrza nie powinna przekraczaé¢ 80%.Temperatura powierzchni powinna by¢ o
min.3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

APLIKACJA Na suchg i czystg powierzchnie naktada¢ mieszanine zywicy i utwardzacza we
wiasciwych proporcjach, malowaé pedzlem lub natryskiem. Dalsze szczegodly zawierajg
karty katalogowe produktéw.

MALOWANIE RENOWACYJNE Poprawki
Jezeli stopien skorodowania wynosi Ri1-Ri3 wystarczajgce jest tylko uzupetnienie

wymalowania.(ISO 4628-3).

Uszkodzenia spowodowane transportem i montazem mozna uzupeti¢ w ten sam sposoéb.
Z powierzchni usunaé luzno przylegajaca farbe, oczyscié miejsca pokryte rdzg zgodnie z
wymaganiami systemu. Wyréwnac¢ krawedzie miedzy starg farbg, a wyczyszczong
powierzchnig metalu. W przypadku stosowania czyszczenia strumieniowo-$ciernego nalezy
upewnic sie, ze na powltoce ,ktéra pozostata nie ma pekniec. Jezeli istnieje koniecznosé
pokrycia calej powierzchni nowa powtoka, starg warstwe farby nalezy zeszlifowaé do
odpowiedniego stopnia szorstkosci. Usung¢ wszystkie pyly i inne nieczystosci. Grunt i
warstwe nawierzchniowg nanosi¢ zgodnie z systemem, ilosciami i grubosciami warstw.

Przemalowanie

Przy stopniu skorodowania powierzchni Ri4 lub Ri5 cata powtoka musi by¢é wymieniona.
Usungc¢ poprzednig warstwe farby, powierzchnie wyczysci¢ do stopnia Sa 2'/,.Malowaé
zgodnie z wymaganiami systemu .

INFORMACJE O PRODUKTACH Bardziej szczegdtowe informacje o wyrobach dostepne sg w odpowiednich kartach
katalogowych.

Powyzsze informacje opieraja sie na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzien podany w karcie katalogowe;j
wyrobu. Jeéli to niezbedne, nalezy zweryfikowac¢ tres¢ karty. Jakos¢ produktu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na
wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w
sposéb niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach.



