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TES

TEMATAR TFA

Systemy epoksydowe TE 51 odpowiednie sg do zabezpieczania powierzchni stalowych, aluminiowych, ocynkowanych |
betonowych narazonych na cieranie, chemikalia, eksploatowanych w warunkach zewnetranych i wewnetrznych, szczegdinie w
zanurzeniu i pod ziemig jesli nie ma szezegdinych wymagan odnosnie koloru .Dzieki dobrej odpomosd na wode systemy mogg
byt stosowane na roznych wewnetrznych powierzchniach i konstrukcjach narazonych na kondensacije.

Substrat/Kategorie korozyjnosci wg 1SO 12944

Powierzchnie stalowe

Kod systemu I1SO 12944.-5/ Tikkurila Coatings

ObclaZenle korozyjne Im1, Im2, Im3. TEM EP250/2-FeSa2';

Dna i géme czesci zbiomikéw na rope naftowa, olej napedowy, zbiomiki TEMATAR TFA 2x125 ym
i baseny $ciekowe i osadowe ,a tak2e zbhiorniki balastowe, wnetrza Grubosé 250 um
dzwigardéw i inne podobne konstrukgje stalowe narazone na wilgo€ lub

wode.

Obciazenie korozyjne-trwato$é Im1-$, Im2-$, Im3-$. TE51 EP360/3-FeSa2%.
Konstrukcje stalowe podziemne, podwodne i inne zanurzone  TEMATAR TFA 3 x120 um
powierzchnie np. zbiomiki na rope naftowg ,clej napedowy, zbiomiki i Grubos¢ 360 pm
baseny Sciekowe.

Systemy pokryé $8.07

Obcigzenie korozyjne-trwatos$é Im1-D, Im2-D, Im3-D. TES51 EP500/4-FeSa2':
Powierzchnie stalowe ,sprzet podziemny, podwodny ,gdzie TEMATAR TFA 2 x120 pm
wymagany jest dlugi czasookres miedzy kolejnymi renowacjami. TEMATAR TFA 2x130 uym
Systemy pokryé S8.08 Grubosé 500 pm
TEMATAR TFA jest alternatywaq dla farb CTE ISO 12944-5, tabela 8.

Przykiad systemu pokry¢ zgodny z: TE51 PN-EN ISO 12944-5/58.07(EP360/3-FeSa2%:)

Powierzchnie ocynkowane

Obcigienie korozyjne Im1, Im2, Im3. TES1 EP250/2-ZnSaS
Powierzchnie galwanizowane zanurzone i podziemne. TEMATAR TFA 2x125 ym
Np. rury drogowe Grubosé 250 um
KOLORY Czamy.

ODPOWIEDNIE GRUNTY CZASOWEJ OCHRONY
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TEMABLAST EV 110, grunt epoksydowy.
TEMAWELD ZSM, grunt krzemianowo-cynkowy.
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PRZYGOTOWANIE Czyszczenie wstepne:
POWIERZCHNI Usungt wszystkie stale zanieczyszezenia, rozpuszezalne sole, smary i oleje uzywajac
roztworu alkalicznego lub emulsji. Powierzchnie starannie zmyé woda.(PN-EN ISO
129444).

Usuwanie rdzy:
Czyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia Sa 2%. (PN- 1ISO 8501 - 1).

Powierzchnie ocynkowane:

Powierzchnig ocynkowang delikainie omiesé czystym, suchym piaskiem kwarcowym lub
zmy¢ detergentem PANSSARIPESU. Detergent i zanieczyszezenia zmy¢ dokladnie
najlepiej ciepty woda, powierzchnie pozostawi¢ do wyschniedia.

Uszkodzenia w powloce cynkowej uzupelnié farbg epoksydowa o wysokiej zawartosci
cynku TEMAZINC 99.Przed malowaniem powierzchnie starannie oczyéci¢ (Sa 2/2/St 3)
i wyrdwnaé krawedzie miedzy starg farba ,a wyczyszezong powierzchnig metalu.

WARUNKI APLIKACJI Powierzchnia musi byé sucha i czysta. Podczas aplikadji i schmema temperatura
powietrza, pownerzchnl i farby powinna wynosi¢ min.+10°C ,wnlgotnoﬁé wzgledna
povwettza nie powinna przekracza¢ 80%.Temperatura powierzchni powinna byé o
min.3°C wysza od temperatury punktu rosy.

APLIKACJA Na suchg i czystg powierzchnie nakladaé mieszaning zywicy i utwardzacza we
wlasciwych proporcjach ,malowaé pedzlem lub natryskiem. Dalsze szczegdly zawieraja
karty katalogowe produktow. Na powierzchnie ocynkowane przed gruntowaniem nalezy
natozyé rozcieficzong warstwe gruntu tzw. mist coat fj.grunt rozciericzony ok. 40% obj .
Nakladac ok. %2 godz. przed malowaniem.

MALOWANIE RENOWACY.JNE Poprawki

Jezeli stopien skorodowania wynosi Ri1-Ri3 wystarczajace jest tylko uzupelnienie
wymalowania.(ISO 4628-3).

Uszkodzenia spowodowane transportem i montazem mozna uzupehnié w ten sam
sposdb. Z powierzchni usunggt luzno przylegajgcy farbe, oczyscié miejsca pokryte rdzg
zgodnie z wymaganiami systemu. Wyrdwnaé krawedzie miedzy starg farbg, a
wyczyszezong powierzehnig metalu. W przypadku stosowania czyszczenia strumieniowo-
$ciemego nalezy upewnic sig, Zze na powloce kitéra pozostata nie ma pekniec. JezZeli
istnieje konieczno$c pokrycia catej powierzchni nowg powloka, starg warstwe farby nalezy
zeszlifowa¢ do odpowiedniego stopnia szorstkosci. Usungé wszystkie pyty i inne
nieczystosci. Grunt i warstwe nawierzchniowg nanosi¢ zgodnie z systemem, ilosciami i
grubosciami warstw.,

Przemalowanie

Przy stopniu skorodowania powierzchni Ri4 lub Ri5 cata powloka musi byé wymlemona.
Usunaé poprzednig, warstwe farby, powierzchnie wyczysécic do stopnia Sa 2 2. Malowaé
zgodnie z wymaganiami systemu .Powierzchnie galwanizowane powinny by¢ najpierw
pomalowane farbg epoksydows o wysokiej zawartosei cynku TEMAZING 99.

INFORMACJE O PRODUKTACH Bardziej szczegdtowe informacje o wyrobach dostepne sg w odpowiednich kartach
katalogowych.

Powyzsze informacje opierajq sig na badaniach laboratoryjnych oraz doéwiadczeniu praktycznym i sq miarodajne na dzien podany w karcie katalogowej
wyrobu. Jesli to niezbedne, nalezy zweryfikowad tres¢ karty. Jakos¢ produktu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na
wymaganiach norm ISO 9001 i 1ISO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w
sposob niezgodny z zaleceniami i w niewlasciwych celach.



