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TES

TEMALINE BL

Systemy epoksydowe TE 5 odpowiednie sg do zabezpieczania powierzchni stalowych i betonowych w zanurzeniu, narazonych na
dziatanie chemikaliow i silne mechaniczne émerame Odpomoéé na chemikalia jest podana dla kazdego przypadku oddzielnie.
System jest odporny na temperature +150°C na sucho i +60°C na mokro. Farba posiada atest ,Svensk Anlaggringsprovning”
dopuszezajgey jg do wymalowar zbiomikéw na benzyne bezotowiows i inne paliwa.

Substrat/Kategoria korozyjnoéci wg 1SO 12944 Kod systemu wg Tikkurila Coatings

Powlerzchnie stalowe

Obciazenle korozyjne C54, IM1, IM2 TES EP500/1-FeSa2V;
Powierzchnie stalowe narazone na fagodne chemikalia lub silne TEMALINE BL 1 x 500 uym
mechaniczne $cieranie,np.wnetrz zbiornikdw na benzyne Grubosé 500 pm

bezolowiowsg i inne paliwa.Nadaje sie takZe do innych zbiomikdw.

Obcigzenie korozyjne C5-l, IM1, IM2 TES EP500/2-FeSa2';

Whneirza zbiomikdw i basendw narazonych na dziatanie TEMALINE BL 2 x 250 um
wody,roztwordw chemicznych,paliwa ,surowego oleju,w zanurzeniu i Grubosé 500 pm
podczas spryskiwania.

Przykiad systemu pokryé zgodny zTE5-EP500/2-FeSa2Y:

Powierzchnie betonowe

ObcigZenie korozyjne C54, IM1, IM2 TES EP500/2

Whnetrza zbiomikdw i basendw narazonych na dziatanie TEMALINE BL 2 x 250 um
wody,roztwordw chemicznych,paliwa ,surowego oleju,w zanurzeniu i Grubosé 500 um
podczas spryskiwania.

KOLORY Cerwony i zielony.Kolor moze ulec zmianie pod

wplywem stoica i chemikaliow.

ODPOWIEDNIE GRUNTY CZASOWEJ OCHRONY Powierzchnia powinna by¢ szara, oczyszczona
strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa 2'/,.
Profil powierzchni powinien byé "ostry™.( 1ISO 8503-2 ).
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PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

WARUNKI APLIKACJI

APLIKACJA

MALOWANIE RENOWACYJNE

INFORMACJE O PRODUKTACH

Czyszczenie wstepne:
Usunaé wszystkie stale zanieczyszezenia, rozpuszezalne sole ,smary i oleje uzywajac
roztworu alkalicznego lub emulsji. Powierzchnie starannie zmy¢ woda.(PN-EN ISO 12944-4).

Usuwanie rdzy:
Czyszczenie strumieniowo-$cieme do stopnia $a2'/,.(PN - ISC 8501 -1).
Powierzchnia powinna by¢ zszorstkowana.(ISO 8503-2).

Powierzchnie betonowe:

Powierzchnia musi by¢ sucha i sezonowana co najmniej 4 tygodnie.Zawartosé wilgoci w
betonie nie powinna przekrzezaé 3%.Zachlapania i inne pozostatosd zeszifowacé.Luzno
przylegajaca biata powtoke i zatluszezenia usunaé przez piaskowanie lub obrébka
strumieniowa,Pekniecia i pory w powierzchni narazonej na zanurzenie wypelni¢ mieszaning,
TEMALINE BL i drobnego,suchego piasku kwarcowego.

Powierzchnia musi by¢ sucha i czysta. Podczas aplikacii i schniecia temperatura powietrza,
powierzchni | farby powinna wynosié min.+10°C ,wilgotnogé wzgltgdna powietrza nie powinna
przekracza¢ 80%.Temperatura powierzchni powinna by¢ o min.3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy.

TEMALINE BL naktada¢ aparatem przystosowanym do nairysku farb dwusktadnikowych z
mozZliwoscig podgrzewania skladnikow ,a w razie poirzeby takze przewoddw.Do wykonania
malych poprawek farba moze by¢ rozcierczona do 5%,naktadac pedzlem lub natryskiem.

Poprawki

Jezeli stopien skorodowania wynosi Ri1-Ri3 wystarczajgee jest tylko uzupelnienie
wymalowania.(ISC 4628-3).

Uszkodzenia spowodowane transportem i montazem mozna uzupehnié w ten sam sposob. Z
powierzchni usunaé luzno przylegajaca farbe, oczy$cié miejsca pokryte rdzg zgodnie z
wymaganiami systemu. Wyrownaé krawedzie miedzy starg farbg ,a wyczyszczong powierzchnig
metalu. W przypadku stosowania czyszczenia sirumieniowo-Sciemego nalezy upewnic sie, Zze
na powloce ktora pozostata nie ma peknieé. Jezeli istnieje koniecznosé pokrycia calej
powierzchni nowg, powtokg, starg warstwe farby nalezy zeszlifowa¢ do odpowiedniego stopnia
szorstkosci. Usungé wszystkie pyly i inne nieczystosdi. Grunt i warstwe nawierzchniowa nanosié¢
zgodnie z systemem, ilosciami i grubosciami warstw.

Przemalowanie

Przy stopniu skorodowania powierzchni Ri4 lub Ri5 cala powloka musi byé wymieniona.
Usunaé poprzednig warstwe farby, powierzchnie wyczyscié do stopnia Sa 2'/,.Malowaé
zgodnie z wymaganiami systemu.

Bardziej szczegdtowe informacje o wyrobach dostepne sg w odpowiednich kartach
katalogowych.

Powyzsze informacje opierajq sie na badaniach laboratoryjnych oraz doéwiadczeniu praktycznym i sq miarodajne na dzien podany w karcie katalogowej
wyrobu. Jesli to niezbedne, nalezy zweryfikowac tresc karty. Jakosé produktu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach
norm ISO 9001 1SO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposob niezgodny z

zaleceniami i w niewtasciwych celach.



