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TE48

TEMACOAT GPL-S PRIMER
TEMACOAT LB 70

Systemy epoksydowe TE 48 odpowiednie sg do zabezpieczania powierzchni stalowych, stali nierdzewnej ,powierzchni
aluminiowych i ocynkowanych narazonych na $cieranie ,chemikalia ,eksploatowanych w warunkach zewnetrznych i
wewnetrznych. Systemy nadajg sie do nanoszenia zardéwno w warunkach polowych jak i w malariach.

Substrat/Kategorie korozyjnosci wg 1SO 12944

Powierzchnie stalowe

Kod systemu SO 12944-5/ Tikkurila Coatings

Obciazenie korozyjne-trwato$é C2-D, C3-K. TE48 EP120/2-FeSaz';
Powierzchnie stalowe w zimnych wewnetrznych pomieszczeniach TEMACOAT GPL-S PRIMER 80 um
narazone na zmiany wilgotnosci i temperatury,takze zewnetrzne TEMACOAT LB 70 40 ym
powierzchnie w czystym ,wiejskim klimacie.Np.szkielety Grubosé 120 pm
konstrukgji,magazyny .itp.
Odpowiadajace systemy pokry¢ §1.27 , 52.15, $3.16
Obcigzenie korozyjne-trwatosé C2-D, C3-S. TE438 EP160/2-FeSa2';
Konstrukcje stalowe narazone na scieranie. TEMACOAT GPL-S PRIMER 80 um
Odpowiadajgce systemy pokryé $1.28 ,52.16, S3.17 TEMACOAT LB 70 80 pm
Grubosé 160 um
Obciazenie korozyjne-trwatoéé C3-D, C4-K,C5-5-K. TE48 EP200/3-FeSa2':
Powierzchnie stalowe i sprzet narazone na dziatanie gazow i pylow TEMACOAT GPL-S PRIMER 80 pm
chemicznych w atmosferze przemystowej. TEMACOAT GPL-S PRIMER 60 pm
Odpowiadajgce systemy pokry¢ $1.31, $3.18, 8$4.12,85.08,57.02 TEMACOAT LB 70 60 um
Grubos¢ 200 pm
Obciazenie korozyjne-trwatoéé C3.-D,C4.S TE48 EP240/3-FeSa2':
Powierzchnie stalowe i sprzet w przemysle chemicznym i drzewnym TEMACOAT GPL-S PRIMER 80 um
eksploatowane wewngtiz i na zewnatrz, narazone na zachlapanie i TEMACOAT GPL-S PRIMER 80 um
dziatanie aktywnych chemicznie pytow. TEMACOAT LB 70 80 um
Odpowiadajgce systemy pokry¢ $1.34 , $3.19, 34.13 Grubos¢ 240 um
Przyktad systemu pokry¢ zgodny: TE48 PN-EN ISO 12944-5/53.17 (EP160/2-FeSa2'z)
Powierzchnie aluminiowe
Obcigzenie korozyjne C2, C3 i C4. TE48 EP120/2-AlSaS
Zewnetrzne powierzchnie aluminiowe uzytkowane w Srodowisku TEMACOAT GPL-S PRIMER 60 um
miejskim ;morskim i przemystowym narazone na dziatanie fagodnych TEMACOAT LB 70 60 ym
gazdw i pytéw chemicznych. Grubosé 120 um
Powierzchnie ocynkowane
Obciazenie korozyjne C3-D, C4-§ i C5-K. TE48 EP120/2-ZnSaS
Zewnetrzne powierzchnie ocynkowane uzytkowane w $rodowisku TEMACQAT GPL-S PRIMER 40 pm
miejskim ,morskim i przemystowym narazone na dziatanie fagodnych TEMACQAT LB 70 80 ym
gazdw i pytdw chemicznych. Grubosdé 120 pm
Odpowiadajace systemy pokryé S9.10
Obciazenie korozyjne C4-D, C5--5,C5-M-S. TE48 EP240/3-ZnSaS
Zewnetrzne powierzchnie ocynkowane uzytkowane w $rodowisku TEMACOQAT GPL-S PRIMER 80 um
miejskim ;morskim i przemystowym narazone na dziatanie fagodnych TEMACOAT GPL-S PRIMER 80 pm
gazow i pytéw chemicznych. TEMACOAT LB 70 80 um
Odpowiadajace systemy pokryé 59.12 Grubos¢ 240 um

KOLORY

Produkty s kolorowane w systemie TEMASPEED,
co zapewnia ofrzymanie odcieni zgodnych z kartami
kolordw RAL,NCS,BS i innymi kartami koloréw.
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ODPOWIEDNIE GRUNTY TEMABLAST EV 110, grunt epoksydowy.
CZASOWE.J) OCHRONY TEMAWELD ZSM, grunt krzemianowo-cynkowy.
PRZYGOTOWANIE Czyszczenie wstepne:
POWIERZCHNI Usunat wszystkie stale zanieczyszczenia, rozpuszczalne sole, smary i oleje uZywajac
roztworu alkalicznego lub emulsji. Powierzchnie starannie zmy¢ wodg.(PN-EN 1SC
12944-4),
Usuwanie rdzy:

Czyszczenie strumieniowo-scierne do stopnia Sa 2%. (PN- 1SC 8501 - 1).

Powierzchnie aluminiowe:

Usungé thuszez i zanieczyszezenia. Oczyécié powierzchnie strumieniowo do wlasciwej
chropowatosci lub zmy¢ detergentem MAALIPESU aby stala sig matowa, nastepnie
starannie spluka¢ wodg. Powierzchnie wysuszy¢ i odkurzyé przed malowaniem.

Powierzchnie ocynkowane:

Powierzchnie ocynkowang delikatnie omiesé czystym, suchym piaskiem kwarcowym lub
zmy¢é detergentem PANSSARIPESU. Detergent i zanieczyszczenia zmy¢ dokladnie
najlepiej cieptg wodg, powierzchnie pozostawi¢ do wyschniecia.

Uszkodzenia w powloce cynkowej uzupelnic farbg epoksydows o wysokiej zawartosci
cynku TEMAZINC 99.Przed malowaniermn powierzchnig starannie oczyscic¢ (Sa 2 1:‘Z,St 3)
i wyrownac krawedzie miedzy starg farbg ,a wyczyszczong powierzchnia metalu.

WARUNKI APLIKACJI Powierzchnia musi by¢ sucha i czysta. Podczas aplikadji i schniecia temperatura
powietrza, powierzchni i farby powinna wynosié min.+5°C ,wilgotnoé¢ wzgledna powietrza
nie powinna przekracza¢ 80%.Temperatura powierzchni powinna by¢ o min.3*C WyZsza
od temperatury punkiu rosy.

APLIKACJA Przed aplikacjg farbe starannie wymieszac, nanosi¢ réwng powtoka na sucha i czystg
powierzchnig, malowac pedzlem lub natryskiem .Dalsze szczegoly zawierajg karty
katalogowe produktow.

MALOWANIE Poprawki

RENOWACYJNE Jezeli stopienn skorodowania wynosi Ri1-Ri3 wystarczajgce jest tylko uzupelnienie
wymalowania.(ISC 4628-3).
Uszkodzenia spowodowane transportem i montazem mozna uzupenic wten sam sposob.
Z powierzchni usungg luzno przylegajaca farbe, oczyscié miejsca pokryte rdza zgodnie z
wymaganiami systemu. Wyrdwnac krawedzie miedzy starg farba, a wyczyszczong
powierzchnig metalu. W przypadku stosowania czyszczenia strumieniowo-sciemego nalezy
upewnic sie, Zze na powloce ,ktdra pozostata nie ma peknieé. Jezeli istnieje konieczno$¢
pokrycia calej powierzchni nowg powtokg, starg warstwe farby nalezy zeszlifowaé do
odpowiedniego stopnia szorstkosci. Usunaé wszystkie pyly i inne nieczystosci. Grunt i
warstwe nawierzchniowa nanosi¢ zgodnie z systemem, ilosciami i grubosciami warstw.

Przemalowanie

Przy stopniu skorodowania powierzchni Rid lub Ri5 cala powtoka musi byé wymieniona.
Usuna¢ poprzednig warstwe farby, powierzchnie wyczyscié do stopnia Sa 2'/,.Malowaé
zgodnie z wymaganiami systemu. Uszkodzenia w powloce cynkowej uzupehié farbg
epoksydowa o wysokiej zawartosci cynku TEMAZINC 99,

Powyzsze informacje opieraja sie na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniu praktycznym i sa miarodajne na dzien podany w karcie
katalogowej wyrobu. Jesli tc niezbedne, nalezy zweryfikowac tresé karty. Jakosé produktu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji
opartym na wymaganiach norm I1SO 9001 i ISC 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane
uzyciem wyrobu w sposob niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach.



