@ TIKKUR“'Q.'oatingS SYSTEMY EPOKSYDOWE TE3
Grudzien 2003

1)

TE3

TEMALINE FW

Systemy epoksydowe TE 3 odpowiednie sg do zabezpieczania powierzchni stalowych i betonowych w zanurzeniu np. w przemysle
spozywezym. Po catkowitym utwardzeniu powtoka nie wydziela zapachu, jest bez smaku, nie zawiera niebezpiecznych dla zdroma
skladnikdw. OdJJornosé na chemikalia jest podana dla kazdego przypadku oddzielnie. System jest odpomy na temperature +150 °c
na sucho i +60°C na mokro. Farbe nanosi¢ natryskiern hydrodynamicznym.

Substrat/Kategorie korozyjnodci wg 1SO 12944 Kod systemu 1SO 12944-5/ Tikkurila Coatings

Powlerzchnie stalowse

Obclazenle korozyjne 1M1, IM2, IM3 TE3 EP300/1-FeSa2'%
Powierzchnie stalowe narazone na tagodne chemikalia i siine  TEMALINE FW 1 x 300 ym
mechaniczne Scieranie . Np. silosy na ziarno, make, zbiorniki wody Grubosé 300 um

pitnej, rurociggi.

Obciazenie korozyjne C4 ,C54, IM1, IM2 TE3 EP500/2-FeSa2':
Powierzchnie stalowe (zanurzone)w przemysle spozywczym. Np.  TEMALINE FW 2 x 250 pym
zbiorniki, cystemy ,kontenery. Grubosé 500 ym

Przyktad systemu pokry¢ zgodny z TE3-EP500/2-FeSa2'.

Powierzchnie betonowe

Obciazenie korozyjne C4,C54, IM1, IM2 TE3 EP500/2

Powierzchnie betonowe narazone na silne mechaniczne Scieranie, TEMALINE FW 2 x 250 ym
lagodne chemikalia oraz na kontakt z Zzywnoscig w przemysle Grubosé 500 um
SpoZywczym.

KOLORY Bialy.

ODPOWIEDNIE GRUNTY CZASOWEJ OCHRONY Powierzchnia powinna by¢ szara, oczyszczona

strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa 2! fa.
Profil powierzchni powinien by¢ "ostry™.( 1ISO 8503-2 ).

PH.U. "AKO" 81-310 Gdynia, ul. Slaska 58 tel/fax 058 698-75-85 www.tikkurila.com.pl e-mail coatings@tikkurila.com.pl
Tikkurila Coatings Qy | P.O. Box 53 | Kuninkaalantie 1 | FIN-01301 Vantaa | Tel. +358 (0)9 857 741 | Fax +358 (0)9 8577 6911



TIKKURILA COATINGS OY SYSTEMY EPOKSYDOWE TE3
Grudzien 2003
2(2)

PRZYGOTOWANIE Czyszczenie wstepne:
POWIERZCHNI Usungc wszystkie state zanieczyszezenia, rozpuszezalne sole ,smary i oleje uzywajgc
roztworu alkalicznego lub emulsji. Powierzchnie starannie zmyé wodg.(PN-EN ISO 12944-4).

Usuwanie rdzy:
Czyszczenie strumieniowo-Scieme do stopnia $Sa2'/,.(PN - ISO 8501 -1).
Powierzchnia powinna byt zszorstkowana.(ISO 8503-2).

Powierzchnie betonowe:

Powierzchnia musi by¢ sucha i sezonowana co najmniej 4 tygodnie.Zawartos¢ wilgoci w
betonie nie powinna przekrzcza¢ 3%.Zachlapania i inne pozostatosd zeszlifowaé.Luzno
przylegajaca biata powloke i zatluszczenia usunaé przez piaskowanie lub obrébkg,
strumieniowa,Pekniecia i pory w powierzchni narazonej na zanurzenie wypelni¢ mieszaning
TEMALINE FW i drobnego,suchego piasku kwarcowego.

WARUNKI APLIKACJI Powierzchnia musi by sucha i czysta. Podczas aplikacji i schnigcia temperatura pawietrza,
powierzchni i farby powinna wynosié min.+10°C ,wilgotnosé wzglgdna powietrza nie powinna
przekraczaé 80%.Temperatura powierzchni powinna by¢ o min.3"C wyzsza od temperatury
punktu rosy.

APLIKACJA TEMALINE FW nakladac aparatem przystosowanym do natrysku farb dwusktadnikowych z
mozliwoscia podgrzewania sktadnikdw ,a w razie poirzeby takze przewodow.Do wykonania
matych poprawek farba moze by¢ rozcierczona do 5%,naklada¢ pedzlem lub natryskiem.

MALOWANIE Poprawki

RENOWACYJNE JeZeli stopienn skorodowania wynosi Ri1-Ri3 wystarczajgee jest tylko uzupehienie
wymalowania.(ISO 4628-3).
Uszkodzenia spowodowane transpaortern i montazem mozna uzupehié w ten sam sposéb. Z
powierzchni usungé luzno przylegajaca farbe, oczyscié miejsca pokryte rdzg zgodnie z
wymaganiami systemu. Wyrownac krawedzie miedzy starg farbg ,a wyczyszczong powierzchnia
metalu. W przypadku stosowania czyszczenia strumieniowo-Sciemego nalezy upewnic sie ,ze
na powloce .ktdra pozostata nie ma peknieé. Jezeli istnieje koniecznosé pokrycia catej
powierzchni nowg powtoks, starg warstwe farby nalezy zeszlifowad do odpowiedniego stopnia
szorstkosci. Usunaé wszystkie pyly | inne nieczystosci. Grunt i warstwe nawierzchniowa nanosic
zgodnie z systernem, ilosciami i grubosciami warstw.

Przemalowanie

Przy stopniu skorodowania powierzchni Ri4 lub Ri5 cala powtoka musi by¢ wymieniona.
Usuna¢ poprzednia warstwe farby, powierzchnie wyczyscic do stopnia Sa 2'/,.Malowaé
zgodnie z wymaganiami systemu.

INFORMACJE O Bardziej szczegolowe informacje o wyrobach dostepne s w odpowiednich kartach
PRODUKTACH katalogowych,

Powyzsze informacje opierajq sie na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniu praktycznym i sa miarodajne na dzien podany w karcie katalogowej
wyrobu. Jesli to niezbedne, nalezy zweryfikowad tres¢ karty .Jako$¢ produktu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na
wymaganiach norm I1SO 9001 i 1ISO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w
sposéb niezgodny z zaleceniami i w niewlasciwych celach.



