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TE24

TEMAZINC 99
TEMACOAT RM 40

Systemy epoksydowe TE 24 odpowiednie sg do zabezpieczania powierzchni stalowych narazonych na ciezkie obcigzenia
chemiczne i amosferyczne. Grunt epoksydowy o wysokiej zawartos$ci cynku TEMAZINC 99 zastosowany w systemie, dodatkowo
zapewnia katodowg ochrone wymalowanej powierzchni . Konstrukcje stalowe wymalowane systemami TE 24 dobrze znoszg
warunki transportu i montazu. Systemy nadajg sie do nanoszenia zaréwno w warunkach polowych jak i w malamiach.

Substrat/Kategorie korozyjnodci wg 1SO 12944 Kod systemu 1SO 12944-5/ Tikkurila Coatings
Powlerzchnie stalowe
ObclaZenle korozyjne-trwato$¢ C3-D, C4-K. TE24 EPZn{R)EP160/2-FeSa2':
Powierzchnie stalowe narazone na fagodne gazy i  pylychemiczne. TEMAZINC 99 40 um
Np.géme czesei kotldw sodowych TEMACOAT RM 40 120 um
Odpowiadajace systemy pokry¢ $1.29, $3.21,54.19 Grubos$é 160 uym
Obcigzenie korozyjne-trwato$¢ C3-D,C4-$. TE24 EPZn(R)EP200/3-FeSa2':
Powierzchnie stalowe w Srodowisku migjskim, morskim i przemystowym  TEMAZINC 99 40 um
przy wysokiej wilgotnosdi i zasoleniu. TEMACOAT RM 40 80 um
Odpowiadajace systemy pokry¢ $1.32, $3.32,54.20 TEMACOAT RM 40 80 um
Grubos¢ 200 pm
Obcigzenie korozyjne-trwatosé C4-D. TE24 EPZn(R)EP240/3-FeSa2':
Powierzchnie stalowe naraZone na ostre warunki migjskie,morskie i TEMAZINC 99 40 pm
przemystowe przy wysokiej wilgotnosdi i zasoleniu. TEMACOAT RM 40 100 pym
Odpowiadajace systemy pokry¢é $1.35, $4.21 TEMACOAT RM 40 100 um
Grubosé 240 pm

Przyktad systemu pokryé zgodny z: TE24 PN-EN ISO 12944-5/S4,20(EPZn(R)EP200/3-FeSa2'%)

KOLORY Produkty s3 kolorowane w systemie TEMASPEED,
co zapewnia otrzymanie odcieni zgodnych z kartarni
kolordw RAL,NCS,BS i innymi kartami kolorow.,

ODPOWIEDNIE GRUNTY CZASOWEJ OCHRONY TEMAWELD ZSM, grunt krzemianowo-cynkowy.
Przed aplikacja TEMAZINC 99 z powierzchni usungg
grunt czasowej ochrony.
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PRZYGOTOWANIE Czyszczenie wstepne:
POWIERZCHNI Usung¢ wszystkie state zanieczyszezenia, rozpuszczalne sole, smary i oleje uXzywajac

roztworu alkalicznego lub emulsji. Powierzchnie starannie zmyé woda.(PN-EN ISO 12944-4),

Usuwanie rdzy:
Czyszczenie strumieniowo-Scierne do stopnia Sa 214. (PN-1S0 8501 - 1).

WARUNKI APLIKACJI Powierzchnia musi by¢ sucha i czysta. Podczas aplikacii i schnigeia temperatura powietrza,
powierzchni i farby powinna wynosié min.+10°C wilgotnosé wzgledna powietrza nie powinna
przekraczaé 80%.Temperatura powierzchni powinna byé o min.3°C wyzsza od temperatury

punktu rosy.

APLIKACJA Przed aplikacjg farbe starannie wymieszag, nanosié réwng powtoka na suchg i czysta
powierzchnie, malowaé¢ pedzlem lub natryskiem .Dalsze szczegdly zawieraja karty katalogowe
produktdw.

MALOWANIE Poprawki

RENOWACYJNE JeZeli stopieri skorodowania wynosi Ri1-Ri3 wystarczajace jest tylko uzupelnienie

wyrnalowania.{ISO 4628-3).

Uszkodzenia spowodowane transportem i montazem mozna uzupehni¢ w ten sam sposob. Z
powierzchni usunaé luzno przylegajaca farbe, oczyscié miejsca polryte rdzg zgodnie z
wymaganiami systemu. Wyrdwna¢ krawedzie migdzy starg farbg, a wyczyszczong powierzchnia
metalu. W przypadku stosowania czyszczenia strumieniowo-$ciemego nalezy upewnié si¢ ,.Ze na
powloce ktdra pozostata nie ma pekniec. Jezeliisinigje konieczno$¢ pokrycia calej powierzchni
nowg powloka, starg warstwe farby nalezy zeszlifowaé¢ do odpowiedniego stopnia szorstkosci.
Usunac wszystkie pyly i inne nieczystosci. Grunt i warstwe nawierzchniowg nanosié zgodnie z
systemern, ilogciami i grubos$ciami warstw.

Przemalowanie

Przy stopniu skorodowania powierzehni Rid lub RiS cata powtoka musi byé wymieniona.
Usunaé poprzednia warstwe farby, powierzchnie wyczyécié do stopnia Sa 2'/,.Malowaé
zgodnie z wymaganiami systemu.

INFORMACJE O Bardziej szczegdlowe informacje o wyrobach dostepne sg w odpowiednich kartach
PRODUKTACH katalogowych.

Powyzsze informacje opierajq sie na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniu praktycznym i sq miarodajne na dziefi podany w karcie
katalogowe] wyrobu. Jesli to niezbedne, nalezy zweryfikowaé treé¢ karty. Jakoéé produktu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym
na wymaganiach norm I1SQ 8001 i 150 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu
w sposéb niezgodny z zaleceniami i w niewlasciwych celach,



