DANE TECHNICZNE 13.02.2003
‘3’ TIKKURILA 5 atings 1)

FONTECOAT EP PRIMER

OPIS Dwusktadnikowy, wodorozcienczalny grunt epoksydowy.

CECHY WYROBU ¢+ Uzywany jako podktad na powierzchniach stalowych w systemach epoksydowych
1 ZALECANE i poliuretanowych.

ZASTOSOWANIE + Zalecany do malowania sprzetu transpertowego, dzwigdw, masztéw stalowych

oraz innych konstrukcji i urzadzen.
+ MozZe by¢ stosowany na statkach powyzej linii wodne;j.

DANE
TECHNICZNE

Zawarto$¢ czesci stalych 47 £ 2 % obj. (IS0 3233)

60 + 2 % wag.

Masa wlasciwa 1,3 kg / | {po zmieszaniu)
Kody i stosunek Zywica 1 cze$¢ objetosciowo 007 1001-5
mieszania Utwardzacz 1 cze$¢ objetosciowe 007 1019
Zywotno§¢ mieszanki 1Y, godzin (23 °C / 74 °F)
Grubos¢ warstwy i Zalecana grubo$é warstwy Wydajnoéé teoretyczna
wydajnos¢ teoretyczna

suchej mokrej

50 um 105 ym 9,4 m*A

70 pym 150 pym 6,7 m’A

Wydajnosé praktyczna uzalezniona jest od warunkow i techniki naktadania oraz od ksztattu i
chropowatasci powierzehni.

Czasy schnigcia DFT 60 yrn +15°C +23°C +35°C
Suchos¢ pylowa 4 godz 2 godz 1 godz
Suchosé dotykowa 8 godz 4 godz 2 godz
Kolejne malowanie ta samg farbg, 12 godz 6 godz 3 godz
Kolejne malowanie farbami rozcierczalnik. 48 godz 24 godz 12 godz

Czasy schniecia i ponownego malowania zalezg od grubosci warstwy, termperatury,
wilgomosci wzglednej | wentylacii.

Wykoniczenie Potpotysk.
powierzchni
KOLORY Czerwony TVT 4000, szary TVT 4004..
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DANE APLIKACYJNE

Przygotowanie
powierzchni

Podklad

Warstwa
nawierzchniowa

Warunki nakladania

Mieszanie skladnikow

Nakladanie

Rozcienczalnik

Czyszczenie narzedzi

vOC
BEZPIECZENSTWO

Usunagé oleje, ttuszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem.
Powierzchnie sptukaé doktadnie woda i wysuszy¢. (PN-EN ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe:Obrabiaé strumieniowo-éciernie do stopnia Sa2 %z . (PN - ISO
8501 - 1).

Powierzchnie zagruntowane: Usung¢ ttuszcze i zanieczyszczenia. Powierzchnig zmy¢
doktadnie wodg i wysuszyc.Naprawi¢ uszkodzone migjsca w warstwie podktadu.
Zwracaé uwage na czasy przemalowan podktadu. {(PN-EN ISO 12944-4).

FONTECOAT EP PRIMER, TEMACOAT GPL-S PRIMER.

FONTECOAT EP 80, FONTEDUR 90, TEMACOAT GPL, TEMACOAT GS 50,
TEMADUR, TEMATHANE.

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie
powinna by¢ nizsza od + 15 °C w czasie malowania i suszenia. Wilgotnos¢ wzgledna nie
powinna przekraczac¢ 70%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢
wyzsza o min. 3 *C od punktu rosy.

Najpierw oddzielnie wymieszac¢ baze i utwardzacz. Nastgpnie doktadnie catg mieszaning
{odpowiednie proporcje bazy i utwardzacza). Do mieszania uzywaé mieszadta
mechanicznego.

Natrysk hydrodynamiczny, pedzel. W zaleznosci od techniki naktadania, farba moze
hyé rozcienczona w granicach max.5% .Dysza urzadzenia hydrodynamicznego o
$rednicy 0,013 - 0.015", a kat natrysku dobra¢ do ksztattu malowanego przedmiotu.

Woda.

Woda lub mieszanina wody i Rozcienczalnika 1029 w stos. 1:1.Narzedzia my¢
natychmiast po aplikacji, nie dopuszczac do zaschniecia farby.

Zawartos¢ Lotnych Czesci Organicznych 60 £ 20 g/litr.

Zawsze zwracac¢ Uwage na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje o
zagroZzeniach i zapobieganiu im ujgte sg w Kartach Bezpieczenstwa BHP, ktdre dostepne
sg ha zyczenie z Tikkurila Coatings OY.

Zasadg generalng jest unikanie wdychania, kontaktu ze skorg i zapewnienie wtasciwej
wentylacji. Zanieczyszczenie skdry powinno by¢ zmyte natychmiast. Zanieczyszczone
oczy przemywac duzg iloscig wody, jesli podraznienie nie ustepuje, zasiegnac porady
lekarskiej.

Wyrob tylko do uzytku profesjonalnego.

Powyzsze informacje, opierajg sie na badaniach laboratoryjnych oraz dogwiadczeniu praktycznym i s miarodajne na dzien podany na karcie katalogowej
wyrobu. Jesli jest to niezbedne, nalezy zweryfikowaé tresé karty. Jakos¢é wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkgcji opartym na
wymaganiach norm I1SO 9001 1 ISO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uZzyciem wyrobu w
sposob niezgodny z zaleceniami | w niewlasciwych celach.



