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DUASOLID 50

OPIS Dwusktadnikowa farba epoksyestrowa pigmentowana antykorozyjnie.
CECHY WYROBU 1 + Nadaje sie do stosowania zaréwno w przemysle jak i do zabezpieczen
7ZALECANE konstrukgcji stalowych narazonych na silne obcigzenia korozyjne i $cieranie.
ZASTOSOWANIE + Moze by¢ stosowana jako system jednowarstwowy lub jako warstwa

nawierzchniowa w systemach epoksyestrowych.

¢ Farba bardziej przyjazna dla Srodowiska niz wyroby epoksydowe i
poliuretanowe. Wysoka zawarto$¢ czesci statych, farba nie zawiera
alergogennych zywic epoksydowych i izocyjanianow.

¢ Mozliwos¢ naktadania grubych warstw powyzej 100 um na sucho.

¢ Zalecana do malowania sprzetu do robét ziemnych, maszyn rolniczych,
Srodkéw transportu, podnosnikéw widtowych, oprzyrzgdowania elektrycznego
oraz innych maszyn i konstrukcji stalowych.

DANE TECHNICZNE
Zawarto$¢ czeSci stalych ok. 65 £ 2 % obj.
Masa wlasciwa ok. 1,49 kg /|
Kody i stosunek mieszania Zywica 2 czesci objetosciowo  527-seria
Utwardzacz 1 czes¢ objetosciowo 008 7675(55904),inne utw. patrz str.2
Zywotno$é mieszanki 8 godzin (23 °C / 74 °F)
Grubos$¢ warstwy i Zalecana grubos¢ warstwy/ system jednowarstwowy Wydajnos¢ teoretyczna
wydajnos¢ teoretyczna
suchej mokrej
60 um 95 um 10,6 m?/l
100 ym 160 um 6,4 m?/l

Wydajnos$¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkoéw i techniki naktadania oraz od ksztattu i
chropowatosci powierzchni.

Czasy schnigcia DFT 80 ym +23°C
Suchos$¢ pytowa 30-60 min
Suchosé¢ dotykowa 4-6 godz
Suchos$c¢ do przenoszenia 8-12 godz
Kolejne malowanie innymi farbami DUASOLID 50 kilka minut
Suchos¢ na wskro$ 45 min / 80° C

Czasy schniecia i ponownego malowania zalezg od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci wzglednej i wentylacii.

Wykonczenie powierzchni Rézne w zalezno$ci od uzytego utwardzacza. Patrz str. 2.

KOLORY RAL, NCS, SSG, BS, TVT. Barwienie w systemie TINTEX.
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Usung¢ oleje, ttuszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem.
Powierzchnie sptukac doktadnie wodg i wysuszy€. (PN-EN ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe:Obrabia¢ strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2'2.(PN-ISO 8501-

1.

Powierzchnie zagruntowane: Usung¢ ttuszcze i zanieczyszczenia. Powierzchnie zmy¢
dokfadnie wodg i wysuszy¢.Naprawi¢ uszkodzone miejsca w warstwie podktadu.
Zwraca¢ uwage na czasy przemalowan podktadu. (PN-EN ISO 12944-4).

PUR PRIMER, DUASOLID PRIMER, DUASOLID 50.

DUASOLID 50.

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie
powinna by¢ nizsza od + 10 °C w czasie malowania i suszenia. Wilgotnos¢ wzgledna
niepowinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna
byéwyzsza o min. 3 °C od punktu rosy.

Najpierw oddzielnie wymiesza¢ baze i utwardzacz. Nastepnie doktadnie catg mieszanine
(odpowiednie proporcje bazy i utwardzacza). Do mieszania uzywac¢ mieszadta
mechanicznego.

Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, elektrostatyczny.Przy natrysku
hydrodynamicznym farba moze by¢ rozcienczona do lepkosci 20 s DIN 4.Dysza urzgdzenia
hydrodynamicznego o srednicy 0,013 - 0,015”,przetozenie min. 30:1, ci$ w dyszy 160-200
bar, ci$ rozpylajace 2-4 bar, a kat natrysku dobra¢ do ksztattu malowanego przedmiotu.
Przy natrysku pneumatycznym farbe rozcienczy¢ do lepkosci 20-40s DIN 4, a
elektrostatycznym do 20 s DIN 4.

Wiasciwosci i potysk farby zalezg od uzytego utwardzacza:

Utwardzacz 008 7675 (55904) potysk ok. >70  stos. mieszania 2:1
Utwardzacz 008 7665 (55911) potysk ok. 60  stos. mieszania 2:1
Utwardzacz 008 7667 (55917) potysk ok. 10 stos. mieszania 2:1
Utwardzacz 008 7672 (55939) potysk ok. 40  stos. mieszania 2:1
Utwardzacz 008 7666 (55907) potysk ok.>70  stos. mieszania 8:5

Unika¢ goracego natrysku.

Rozcienczalnik 1048 (62123) lub 1112 (62401).
Rozciehczalnik 1048 (62123) lub 1112 (62401).

Zawarto$¢ Lotnych Czesci Organicznych 360 + 20 g/litr.

Zawsze zwraca¢ uwage na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje o
zagrozeniach i zapobieganiu im ujete sg w Kartach Bezpieczenstwa BHP, ktére dostepne sg
na zyczenie z Tikkurila Coatings OY.

Zasadg generalng jest unikanie wdychania, kontaktu ze skorg i zapewnienie wiaéciwej
wentylacji. Zanieczyszczenie skory powinno by¢ zmyte natychmiast. Zanieczyszczone oczy
przemywaé duzg iloscig wody, jesli podraznienie nie ustepuje, zasiegng¢ porady lekarskiej.

Wyréb tylko do uzytku profesjonalnego.

Powyzsze informacje, opierajg sie na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzien podany na karcie katalogowe;j
wyrobu. Jesli jest to niezbedne, nalezy zweryfikowac tre$¢ karty. Jakos¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na
wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w
sposéb niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach.



