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Instrukcja obstugi miernika grubo sci powtoki lakierniczej

Model A-CTG 01 \

WPROWADZENIE

Urzadzenie jest prostym wzyciu, przenénym miernikiem grubéci powtoki zaprojektowanym do obstugi
jedm reka. Tester wyposaony jest w cyfrowy wywietlacz LCD. Funkcja Auto-Hold oraz automatyczne
wytaczenie (ok. 15 s.) po zwolnieniu spustu pozwate wydhizeniezywotndici baterii.

Miernik grubgci powtoki na podtaach ferromagnetycznych

OSTRZEZENIE

* Nie wywa¢ w poblizu urzadzer generugcych silne pole elektromagnetyczne lub w pabktatycznych
tadunkéw elektrycznych, poniewde mog powodowa biedy.

* Nie wywa¢ urzadzenia w otoczeniu gazow agresywnych lub wybuchdwygogtoby to uszkodéi
miernik lub spowodowawybuch.

* Nie wzywa¢ miernika w miejscach bezgrednio gwietlonych przez silne promienie stoneczne, caeno
by¢ przyczym deformaciji, uszkodzenia izolacji i prowaélzio dziatania niezgodnego ze specyfikacj

» Nie umieszczamiernika na lub w pobtu gorcych obiektéw (70°C/158°F), co e prowadzt do
uszkodzenia.

» Jezeli miernik wystawiony jest na znaczne zmiany terapgy otoczenia (zimno-gaco) albo gogco-
zimno) pozostawi go przez 30 minut dla stabilizacji temperaturopejed wykonaniem pomiarow.

« Kondensacja m& wptywa na sensor, kiedy udajemy gie srodowiska gagcego do chtodnego. W
takim wypadku natey wtedy odczek& 10 minut na rozproszenie kondensacji przed wyki@man
pomiarow.

» Urzadzenie nie jest wodoszczelne i pytoodporne, tajcwie wywac w srodowiskach bardzo
zapylonych lub o diej wilgotnasci.

SPECYFIKACJA OGOLNA

Wyswietlacz :: cyfrowy wyswietlacz ciektokrystaliczny z pddietleniem.

Wskaznik roztadowania baterii: ukazuje si gdy nap¢cie baterii spada poirej dopuszczalnego poziomu.
Czas pomiaru: nominalnie 1 sekunda

Srodowisko pracy: 32°F do 122°F

(0°C do 50°C) dla < 75% R.H.

Temperatura sktadowania: 4° F do 140°F

(-20°C do 60°C), O do 80% R.H. z wtg baterd.

Automatyczne wyhczenie:po ok. 15 s
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Pobor pradu: < 6uA
Bateria: standardowa 9V 6F22

Zywotnosé baterii: Okoto 9 godzin.
Wymiary w mm: 148 (H)) x 105 (W)) x 42 (D))
Waga: 157 g razem z bateri

SPECYFIAKCJA ELEKTRYCZNA

Zakres pomiarowy: 0 do 40 mils (1 do 1000 um). Tylko podéoferromagnetyczne (stal)
Rozdzielczé¢ ekranu: 0,1 mils/ 1 pm

Doktadnosé: 3% Wspoiczynnik temperaturowy: + 0,1% pontej 18°C i powyej 28°C
Czas odpowiedzi:l sekunda

Przebieg pomiaru:

Wtaczanie i wyhczanie zasilania:

1. Nackniecie cyngla powoduje wEzenie zasilania, vyietlacz pokae ,run".

2. Funkcja automatycznego wgkenia zasilania (AWZ) powoduje automatyczneaaenie zasilania w
ciagu 15 s po zwolnieniu cyngla.

Pomiar:
1. Przytary¢ do mierzonej powierzchni.
2. Nacisn¢ cyngiel dla zmierzenia gruba powtoki.
3. Zwolni¢ cyngiel dla zakaczenia pomiaru i automatycznego zatrzymania odazgtwyswietlaczu.
4. W czasie naénigcia spustu mma przesuwamiernik ,odczyt jest aaviezany co sekungd
5. Podczas nagigcia spustu funkcja AWZ jest nieaktywna.

Kalibracja:
1. Nacism¢ cyngiel i whczye zasilanie.
2. Wybra jednostki ( mils lub mikrometrym ).

3. Nacisa¢ i przytrzyma przycisk ,Cal" (okoto 4 s.)zana LCD zacznie pulsowd - -1 ) - pierwszy
krok kalibracji oraz ,CAL"- ,HOLD" wyéwietlane jest w dolnej jego exi. Znajdujemy sj w trybie
kalibracji uradzenia.

4. Przycisa¢ sensor do metalowej ptytki kalibracyjnej. Nacigmn zwolni¢ cyngiel. Nasipnie odczyta
wynik pomiaru na wwietlaczu LCD. Dostosowaodczyt do ("00.0" dla mils, ,O000" djam ) przy
pomocy przyciskéwl] , i, [0 ,. Potem nacisst przycisk ,CAL", na LCD zacznie pulsowq - - 2 ) - drugi
krok kalibracji.

5. Potay¢ folie 0 znanej grubiei na metalowej ptytce kalibracyjnej, przycagrsensor do folii, a
nastpnie nacisac i zwolni¢ cyngiel, odczytawynik pomiaru na w§wietlaczu LCD i dostosowaodczyt
do grubdci folii przy pomocy przyciskéwl] ,, i, 0 ,.

6. Nacisa¢ przycisk ,CAL" -zacznie pulsowa ( - - 3 ) - koniec kalibracji

7. Zdja¢ urzadzenie z plytki kalibracyjnej naciséi przytrzyma przycisk ,,CAL" przez
4 sek. dla opuszczenia trybu kalibracji, kalibrag&aczona, zasilanie zostaje automatycznieaazbne.
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8. Jali opuscimy tryb kalibracji przed zakmzeniem procedury, zasilania nie udawsytaczy¢, a dane
ustawione poprzedniej kalibracji pozogtajezmienione.

Przycisk ,, , uzy¢ dla whczenia lub wydczenia poéwietlania. Przycisk milgfm- nacgnij ,mils/pum" dla
przehczenia mgdzy mils i pm. Wybrane jednostki véyietlane § na LCD przed pomiarem.

POMIAR

1. Nacisn¢é i pusci¢ spust dla wdczenia
zasilania.

2. Przycisn¢ sensor do obiektu.

3. Nacisni¢ spust dla pomiaru gruba,
zwolni¢ spust dla zaktczenia
pomiaru grubéci.

KONSERWACJA

Wymiana baterii. Urzdzenie zasilane jest z typowej 9V baterii bloko®€R2. W celu jej wymiany,
nacisrnc¢ na symbol znajdagy sk na pokrywie baterii, fagodnie przesdrpokrywe baterii w dét
miernika. Nasgpnie wysuié i odlaczy¢ od miernika ziyta batere i podpaé¢ nowa. Zwinaé nadmiernie
wystapce

przewody i wtay¢ batere dosrodka ekojesci gorm czescia w dét. Nasgpnie zasust pokrywe.

Czyszczenie

Okresowo przecietaobudowe mickka, wilgotna szmatlg z detergentem, niezywac srodkow scierapcych
lub rozpuszczalnikdw.

Opakowanie zawiera: miernik A-CTG-01 KPL w futeraleaz z baten, ptytka i folia kalibracyjra o
grubasci 99 mikrondw.
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